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ВВОДНАЯ ЧАСТЬ

Настоящие технические условия (ТУ) распространяются на устройства обнаружения ферромагнитной примеси УОФП (далее по тексту  «устройства»), являющиеся средством контроля качества сырья и продуктов пищевых производств и предназначенные для выявления ферромагнитной примеси в сыпучих продуктах (мука, крупа, пряности и др.). Возможно применение устройства в других отраслях промышленности.
Для защиты открытой поверхности магнита и удобства обнаружения ферромагнитных примесей в сыпучих материалах устройство может быть укомплектовано полиэтиленовой крышкой.
Условное обозначение состоит из сокращенного наименования устройства – УОФП, геометрических размеров магнита в миллиметрах – D×h, буквы “К” - обозначения крышки, обозначения настоящих ТУ.

Пример условного обозначения устройства с магнитом диаметром 40 мм и высотой 10 мм с крышкой при заказе или в другой документации:

“ УОФП 40х10К ТУ 5138-004-55177547-2006”.
При заказе устройства без крышки буква “К” не указывается.

1 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
1.1 Основные параметры и характеристики

1.1.1 Устройства должны соответствовать требованиям настоящих ТУ и изготавливаться по технологической документации, утвержденной в установленном порядке. 
Конструкция, габаритные размеры, предельные отклонения, чистота обработки поверхности, вид защитного покрытия, материал деталей, магнитные параметры могут быть изменены по согласованию с Заказчиком.

Чертежи устройств и крышек приведены в Приложении А. 
1.1.2 Величина магнитной индукции на расстоянии 4 мм от поверхности магнита, установленного в  устройство,  должна быть не менее 120 мТл.

1.1.3 Типовые размеры магнитов и массы устройств без крышек приведены в таблице 1.
Таблица 1

	Размеры магнита, мм
	Масса устройства, г

	Ø 40 х 10
	220 ± 20

	Ø 75 х 20
	1420 ± 50


1.1.4 На поверхности магнита не допускаются сколы, расслоения, трещины.
1.1.5 Поверхность держателя и ручки должна быть гладкой, без заусенец. Допускается изготовление ручки с накаткой.

1.1.6 По согласованию с Заказчиком поверхность устройства (кроме магнита) может быть отполирована. 
1.1.7 Устройства должны сохранять стабильность параметра по п. 1.1.2 при эксплуатации в следующих климатических условиях:

- температуры окружающей среды от минус 50оС до 50оС;

- относительной влажности воздуха до 98%;

- давлении окружающей газовой среды от 84 до 106 КПа.

1.2 Требования к материалам 
1.2.1  Для производства устройств применяют следующие материалы:
- магнит из сплава Ч36Р по ТУ 6391-002-55177547;

- сплав ЛС 59-1 по ГОСТ 15527;

-Ст 3 ГОСТ 380;

- сталь 10, сталь 20 по ГОСТ 1050;

- сталь 40Х, 40ХН ГОСТ 4543;

- полиэтилен ГОСТ-16338.
Допускается замена материалов на аналогичные, не ухудшающие качество устройств.
Перечень нормативной и технической документации, на которую даны ссылки в настоящих ТУ, приведен в Приложении Б.

1.3 Требования к надежности

1.3.1 Надежность устройства характеризует установленный срок сохраняемости магнита.
1.3.2 Срок сохраняемости с вероятностью 90% должен быть не менее                  12 лет.

К концу установленного срока сохраняемости допускается иметь количество отказавших изделий не более 10% от числа проверенных.

Отказавшими считаются устройства, магнитные параметры которых не соответствуют указанным в п. 1.1.2.

1.4 Комплектность   
1.4.1  В комплект поставки устройств входят:
- устройства;
- упаковочная тара;

- этикетка;

- сопроводительная документация.

1.5 Маркировка
1.5.1  В пакет с устройствами должна быть вложена этикетка с указанием:
- наименования предприятия-изготовителя, его местонахождения;
- наименования и обозначения устройства;

- количества устройств;

- массы нетто;

- номера партии;
- даты выпуска;

- обозначения настоящих ТУ;
- штампа ОТК предприятия-изготовителя.

1.5.2 Транспортная маркировка по ГОСТ 14192 с указанием манипуляционных знаков «Хрупкое. Осторожно», «Беречь от влаги».

1.6 Упаковка 
1.6.1 Упаковочная тара и способ укладки устройств должны гарантировать их сохранность при транспортировании и хранении.

1.6.2 Устройства укладывают попарно, отделяя друг от друга прокладками из винипласта  по ГОСТ 9639 или фанеры по ГОСТ 3916.1 толщиной от 5 до 15 мм, либо другим немагнитным материалом, обеспечивающим сохранность устройств  при транспортировании и хранении.  

Размер прокладок должен превышать размер устройства не менее чем на 5 мм с каждой стороны изделия. 

1.6.3 Устройства обертывают мягким упаковочным материалом, заворачивают в бумагу по ГОСТ 8828 и помещают в полиэтиленовые пакеты по ГОСТ 12302. Пакет запаивают.

1.6.4 Пакеты с устройствами помещают в ящики по ГОСТ 5959 или ящики почтовые. Ящики внутри должны быть выстланы бумагой по                     ГОСТ 8828. Свободное пространство в ящике должно быть заполнено минеральной ватой по ГОСТ 4640 или другим упаковочным материалом. 

1.6.5  В каждый ящик со стороны крышки должен быть вложен документ, удостоверяющий соответствие устройств требованиям настоящих ТУ.
1.6.6 Масса ящика брутто не должна превышать 50 кг. 

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
2.1 Требования безопасности при производстве устройств должны соответствовать требованиям ГОСТ  12.2.003 и ГОСТ 12.3.002.
2.2 Устройства негорючи, пожаровзрывобезопасны.

2.3 Материалы, применяемые для изготовления устройств, не содержат вредных для здоровья человека химических и биологических веществ и должны быть разрешены к применению для контакта с пищевыми продуктами. 
2.4 Концентрация вредных веществ в воздухе рабочей зоны не должна превышать предельно-допустимые концентрации (ПДК), установленные                ГОСТ 12.1.005 и ГН 2.2.5.1313.

2.5 Магниты вторичной радиоактивностью не обладают.

2.6 При работе с магнитами необходимо руководствоваться методическими указаниями «Гигиена и профилактика неблагоприятного воздействия магнитных полей на работающих».
2.7 Концентрация веществ, выделяющихся при контакте устройств с пищевыми продуктами не должна превышать ПДК, установленные                            ГН 2.3.3.972.

2.8 Устройства подлежат периодическому контролю в соответствии с               СП 1.1.1058 не реже одного раза в год в аккредитованной гигиенической лаборатории.
3 ПРАВИЛА ПРИЁМКИ
3.1. Устройства принимают партиями. За партию считают количество устройств одного типоразмера, оформленное одним документом о качестве.

3.2  Для проверки соответствия устройств требованиям настоящих ТУ предприятие-изготовитель проводит входной контроль материалов, приемо-сдаточные и периодические испытания.
3.3 Приемо-сдаточные испытания

3.3.1 Виды и последовательность приемо-сдаточных испытаний приведены в Таблице 2.
Таблица 2

	Последова-тельность испытаний
	Вид испытаний 
	Пункты технических условий 

	
	
	Технические требования
	Методы испытаний 

	1
	Проверка конструкции, размеров и массы
	1.1.1, 1.1.3
	4.3, 4.6

	2
	Проверка внешнего вида 
	1.1.4, 1.1.5, 1.1.6
	4.4

	3
	Проверка величины магнитной индукции 
	1.1.2
	4.5

	4
	Проверка комплектности 
	1.4
	4.7

	5
	Проверка маркировки 
	1.5
	4.7

	6
	Проверка упаковки 
	1.6
	4.7


3.3.2 Испытаниям (контролю) по п.п. 1.1.2, 1.1.4-1.1.6, 1.4-1.6 настоящих ТУ подвергают 100% устройств принимаемой партии. 

3.3.3 Проверке конструкции, размеров, массы (п.п. 1.1.1; 1.1.3) подвергают 2% устройств от партии, но не менее 5 шт.
При получении неудовлетворительных результатов испытаний, проверку проводят на удвоенном количестве устройств. 

3.3.4 Устройства, не прошедшие приемо-сдаточные испытания бракуют, партию изделий возвращают на доработку. 

3.4 Периодическим испытаниям не реже одного раза в год подвергают три устройства из партии прошедшей приемо-сдаточные испытания на соответствие требованиям п. 1.1.7.

4 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ
4.1 Входной контроль материалов проводят визуально сличением с документацией. 
4.2 Приемо-сдаточные испытания устройств проводят в следующих климатических условиях:

- температура окружающего воздуха, оС 

от 15 до 35;

- относительная влажность воздуха, %

45-80;

- атмосферное давление, кПа

                     от 84 до 106,7 


                                 мм. рт. ст.                     от 630 до 800
4.3 Проверку конструкции, размеров на соответствие требованиям  п.п. 1.1.1, 1.1.3 проводят при помощи мерительного инструмента с погрешностью ± 0,05 мм.

4.4 Проверку внешнего вида на соответствие требованиям п.п. 1.1.4-1.1.6 проводят внешним осмотром с помощью оптического прибора не менее чем с двукратным увеличением.
4.5 Проверку на соответствие требованиям п. 1.1.2 проводят при помощи тесламетра,  имеющего  основную  приведенную  погрешность  не  более  2,5%,  
при этом основная приведенная погрешность измерения индукции на поверхности магнита не должна превышать 5% при доверительной вероятности Р=0,95.


Количество измеряемых точек – не менее девяти по поверхности магнита (одна в центре и 8 точек равномерно расположенных по периметру). За результат измерений принимают среднее из значений, полученных в центре и усредненного значения по периметру. 

4.6 Проверку массы устройств на соответствие  требованиям п. 1.1.3 проводят с помощью  весов с пределом взвешивания не менее 2,0 кг.

4.7 Проверку на соответствие требованиям п.п. 1.4-1.6 проводят внешним осмотром сличением с документацией.

4.8 Испытания устройств на внешние воздействия по п. 1.1.7 проводят в климатических камерах тепла (холода) и влаги, барокамере.
4.8.1 Поместить устройство в испытательную камеру. Установить в ней температуру 50оС, выдержать устройство при этой температуре в течение 2 ч, после чего провести внешний осмотр устройства и проверить его вне камеры на соответствие  п. 4.5.

Устройство считается выдержавшим испытания, если оно удовлетворяет требованиям п. 1.1.2.

4.8.2 Поместить устройство в испытательную камеру. Установить в ней температуру минус 50оС, выдержать устройство при этой температуре в течение 2 ч, после чего провести внешний осмотр устройства и проверить его вне камеры на соответствие п. 4.5.
Устройство считается выдержавшим испытания, если оно удовлетворяет требованиям п. 1.1.2.

4.8.3 Поместить устройство в камеру тепла и влаги. Установить в камере относительную влажность воздуха 98% при температуре 25оС. Выдержать устройство в указанных условиях в течение 2 ч. Извлечь устройство из камеры, 
выдержать 2 ч в нормальных условиях, после чего провести внешний осмотр устройства и проверить его на соответствие  п. 4.5.

Устройство считается выдержавшим испытания, если оно удовлетворяет требованиям п. 1.1.2.
4.8.4 Устройство поместить в барокамеру. Установить давление 84 кПа, выдержать устройство при этом давлении в течение 1 ч, затем повысить давление до 106,7 кПа со скоростью, не превышающей 10 кПа/мин. После выдержки устройства в нормальных условиях испытаний провести внешний осмотр его и проверить на соответствие  п. 4.5.

Устройство считается выдержавшим испытания, если оно удовлетворяет требованиям п. 1.1.2.

5 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
5.1 Устройство транспортируют любым видом транспорта согласно Правилам перевозок грузов, действующих на данном виде транспорта.

5.2 Устройства в упаковке следует хранить в сухих помещениях, при отсутствии в воздухе водорода, кислотных и других агрессивных сред. 

6 УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ И ЭКСПЛУАТАЦИИ
6.1  Запрещается эксплуатация устройств в агрессивных средах и среде, обогащенной водородом.

6.2 При эксплуатации устройств необходимо соблюдать  меры предосторожности, так как сильное притяжение магнитов и их хрупкость могут привести к травмам глаз и рук. Крупные ферромагнитные массы (корпуса установок и т.д.) должны находиться на расстоянии не менее трёх диаметров магнита от устройства.
7 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
7.1 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие устройств  требованиям настоящих ТУ при соблюдении условий транспортирования, хранения и эксплуатации. 

7.2 Гарантийный срок эксплуатации устройства     24    мес. 

Приложение А

(обязательное)

Внешний вид и геометрические размеры устройств
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Рисунок 1. Внешний вид и геометрические размеры УОФП 40х10.
Приложение А

(продолжение)
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Рисунок 2. Внешний вид и геометрические размеры крышки УОФП 40х10.

Приложение А

(продолжение)
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Рисунок 3. Внешний вид и геометрические размеры УОФП 75х20.

Приложение А

(продолжение)
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Рисунок 4. Внешний вид и геометрические размеры крышки УОФП 75х20.

Приложение Б
(обязательное)

Перечень нормативной и технической документации, 

на которУЮ даны ссылки в настоящих ТУ
	ГОСТ 12.1.005-88
	ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны

	ГОСТ 12.2.003-91
	ССБТ. Оборудование производственное. Общие требования безопасности 

	ГОСТ 12.3.002-75
	ССБТ. Процессы производственные. Общие требования безопасности

	ГОСТ 380-94
	Сталь углеродистая обыкновенного качества. Технические условия 

	ГОСТ 1050-88
	Прокат сортовой, калиброванный, со специальной отделкой поверхности из углеродистой качественной конструкционной стали. Общие технические условия

	ГОСТ 3916.1-96
	Фанера общего назначения с наружными слоями из шпона лиственных пород. Технические условия 

	ГОСТ 4543-71
	Прокат из легированной конструкционной стали. Технические условия 

	ГОСТ 4640-93
	Вата минеральная. Технические условия

	ГОСТ 5959-80
	Ящики из листовых древесных материалов неразборные для грузов массой до 200 кг. Общие технические условия 

	ГОСТ 8828-89
	Бумага-основа и бумага двухслойная водонепроницаемая упаковочная. Технические условия


	ГОСТ 9639-71
	Листы из непластифицированного поливинил-хлорида (винипласт листовой). Технические условия

	ГОСТ 12302-83
	Пакеты из полимерных и комбинированных материалов. Общие технические условия

	ГОСТ 14192-96
	Маркировка грузов

	ГОСТ 15527-70
	Сплавы медно-цинковые (латуни)

	ГОСТ 16338-85
	Полиэтилен низкого давления. Технические условия.

	ГН 2.3.3.972-00
	ПДК химических веществ, выделяющихся из материалов, контактирующих с пищевыми продуктами

	ГН 2.2.5.1313-03
	ПДК вредных веществ в воздухе рабочей зоны

	СП 1.1.1058-01
	Организация и проведение производственного контроля за соблюдением санитарных правил и 
выполнением санитарно-эпидемиологических (профилактических) мероприятий 

	ТУ 6391-002-55177547-2005
	Магниты постоянные на основе сплава неодим-железо-бор марки Ч36Р 


Приложение В
(справочное)

Перечень оборудования и приборов для контроля устройств

	Обозначение документа 
	Наименование 

	ГОСТ 6507-90
	Микрометр МК; (0-100) мм, δ= ± 2%

	ГОСТ 166-89
	Штангенциркуль (0-250) м, ∆= ± 0,05 мм

	МИ 2185-89
	Тесламетр ПИЭ. МГР-1 (0-1000) мТл, δ= ± 1%

	ГОСТ 24104-2001
	Весы лабораторные 4 кл. точности с наибольшим пределом взвешивания 2 кг

	
	Климатическая камера 

	
	Барокамера 


	Лист регистрации изменений



	Изм.


	Номера листов (страниц)


	Всего листов (страниц) в докум.


	№ доку​мента


	Входящий № сопроводи-тельного документа


	Под​пись


	Дата
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